
niittel anlangt, dem bisherigen Arbeiten in dtx Praxis niit WaschBl (dac 
sicherlich besser durch Absorption rnit aktiver Kohle ersetzt wird) sick 
mpaijt,  sind die erzielten Laboratoriumsresultate keineswegs als b e  
friedigende anzuerkennen. 

Zusammenfassung. 
Unter Anwendung uon aktiver Kohle Iait sich der Gehult iir 

Henzolkohlenwasserstoffen im Leucht- und Kokereigas mit einfachstei 
Apparatur in sehr kurzer Zeit auf genaue Weise feststellen. Die im 
Vergleiche init dieser Methode durchgefuhrten Untersuchungen nach 
der Dinitrobenzol-Methode und der ParaffinGI-Methode ergeben wesent- 
lich geringere Gehalte an Henzolkoh1enwasst:rstoffen im untersuchten 
Leuchtgase. 

Wahrend nach der Kohle-Methode ini Darii tstadter Leuchtgas sich Ge- 
halte an Henzolkohlenwasserstoffen von 20,2- 23,9 ccm je Kubikmeter er- 
gaben, wies die Dinitrobenzol-Methode 16,O-17,2 ccm und die Paraffinljl- 
Methode 9,74-10,l ccm (mit nachgeschaltetem Kohlerohr 18,9-19,5 ccm) 
,ie Kubikmeter Gas nach. 

Mit Rucksicht auf die geringeren Ergebnisse der beiden letzt- 
genannten Methoderi sind diese bei der Ermittlung der Benzolkohlen- 
wasserstoffe in, bereits init Waschbl ausgewaschenen, demnach armen 
Cissen, ebenso wie die Devi l1  esche Methode nicht anwendbar. Die 
Kohle-Methode ist von diesem Nachteil frei. 

I )  R r in s t a d t ,  Technische Hochschule, La boratorium fur Technische 
(:heinie und Elektrocheniie, M8rz 1921. [A. 42.1 

Meifiner Porzellan fur Ciebrauchsgeschirr und 
fur chemische 2we.cke. 

Von Dr. W. FUBK, MeiBen. 
(Eingeg. l6.j.l 1921.) 

In einem groijen Teile des Auslandes, auch in England und den 
Vereinigten Staaten von Nordamerika, wurde vor dem Weltkriege 
Hartporzellan nur in beschranktem MaBe oder gar nicht hergestellt, 
vielmehr der Bedarf an solchem zum groijen Teile aus Deutschland 
bezogen. Infolgedessen trat nach Ausbruch des Krieges in jenen 
Landern ein Mange1 an den verschiedenen Warengattungen aus Hart- 
porzellan ein, so dal3 man gezwungen wurde, in weitergehendem MaBe 
d s  bisher sich mit der Herstellung dieser Gegenstande zu befassen. 
Wie imnier i n  solchen Flllen suchte man vor alleni durch Unter- 
suchung der deutschen Fertigerzeugnisse Riickschlusse auf die Art der 
benutzten Rohstoffe und die angewandten Herstellungsverfahren zu 
ziehen. Dieses Bestreben diirfte wohl auch die Veranlassung zu einer 
Arbeit von A. A. K 1 e i n . Assistant Physicist im nordamerikanischen 
13ure;iu of Standards, gewesen sein, betitelt ,,Constitution and Micro- 
structure of Porcelain". Genannte Abhandlungl) enthalt auf Seite 28 
rind 31 auch einige Mitteilungen uber die mikroskopische Untersuchung 
von Porzellanen der Staatlichen Porzellanmanufaktur MeiBen, aus denen 
Schliisse auf deren Herstellung, insbesondere ihre Brenntemperatur, 
gezogen werden, die mit der Wirklichkeit nicht ubereinstimmen. 

Zweck meiner Aus;fulirungen an  dieser -- weiten fachmannischen 
Kreisen zuganglichen - Stelle sol1 es sein, die von Klein gezogenen 
Schlusse zu berichtigen und so zu verhuten, daij seine Angaben als 
unwidersprochen und deinnach womBglich von der MeiBner Manufaktur 
stillschweigend anerkannt, mit der Zeit in die Allgemeinheit dringen 
und dort die Annahine wachrufen, daB das MeiSner Porzellan bei be- 
trlchtlich niedrigerer Temperatur gebrannt wird, als es tatsachlich der 
Fall ist. 

Die Mitteilungen KI e i n  s uber seine rnikroskopischen Unter- 
suchungsbefunde lauten ungefahr folgenderrnaijen: 

.A) Kdniglich MeiBner Porzellan-Manufaktur (Zwiebelmuster) 4: Die 
niikroskopische Prufung ergibt folgende Mikrostruktur: 

Die Dissoziation der Tonsubstmz war unter Bildung sehr kleiner 
Sillimanitnadeln und aibgerundeter kleiner KBrnchen von amorphem 
Sillimtinit erfolgt. Der Quarzgehalt war ziemlich niedrig. Die auijere 
Erscheinung der einzelnen Quarzk6rner zeigte eine geringe, aber deut- 
lich beginnende Aufltisung an. D i e  B r e n n t e m p e r a t u r  s c h i e n  e t w a  
1325--1350° C b e t r a g e n  zu h a b e n .  

H) KBniglich MeiBner Porzellan-Manufaktur (Porzellan fur chemische 
Z wec ke)': 

Diese Masse lhnelt dem Thiiringer und KBniglich Berliner Porzellan. 
Die Silliinanitkristallite erreichten eine Lange von 0,23 mm und zeigten 
hlufig parallele Anordnung und gitterartiges (iefiige. Wie zu erwarten, 
Iiatte eine starke Auf'l6sung der Quarzkbrner stattgefunden. Oft waren 
die noch ungelBst gebliebenen Quarzkbrner von einem Gurtel aus 
glasiger Masse umgeben, die frei von Sillimaiiit war, aber fast ebenso 
oft waren diese zwei Bestandteile innig miteinander vermengt. Diese 
Heobachtung wurde nicht nur an der MeiBner Masse geniacht, sondern 
hei allen gepruften hochgebrannten Porzellanmassen, bei denen die 
Auflbsung des Quarzes bedeutende Fortschritte gemacht hatte. Die 
vorstehend angegebenen Heobachtungen lasson auf eine Brenntempe- 
rntur von 1400-1425° C schlieijen." 

Diese Ausfiihrungen K l e i n s ,  verglichen mit den Verhaltnissen 
der Wirklichkeit, zeigen, daB es gewagt ersclieint, lediglich aus Beob- 

I) Technologic Papers of the Bureau of Standards, Nr. 80, v. 8. Dez. 1916. 
2) D. h .  also Gescl~irrporzellan (d. Obersetrer). 

achtungen, die bei niikroskopischen Untersuchungen gemacht wurdeo, 
Schlusse auf den FabrikationsprozeB im grol3en ziehen zu wollen. 
Denn in der MeiBner Manufaktur erfolgt auch das Brennen der Geschirr- 
porzellane b e i  e i n e r  T e m p e r a t u r ,  d i e  e t w a  100" C h B h e r  l i e g t ,  
a 1 s K1 e i n a n  g i b t , wobei niao sich uberzeugt, daij diese Temperatur 
auch m6glichst in allen Teilen der GutbrennBfen erreicht wird. 

Warum :iuf die ErBrterung dieser Tatsache hier Wert gelegt wird, 
sieht jeder Chemiker ohne weiteres ein, der in der Keramik Bescheid 
we%. Aber auch jedem anderen wird es leicht, dies zu erkennen, 
wenn er sich die ausgezeichneten klaren Ausfiihrungen von Dr. F. 
S i n g e r  uber dieses Thema auf Seite 221ff., Jahrgang 1918 dieser 
Zeitschrift, zu eigen macht. Aus dem dort Gesagten geht hervor, dait 
die Brenntemperatur einen wesentlichen EinfluB auf die Festigkeit 
und Temperaturbestlndigkeit der Porzellane ausubt, und da die MeiBner 
Manufaktur von jcher Wert darauf gelegt hat, daB auch ihre Geschirr- 
porzellane in dieser Hinsicht m6glichst hohen Anspriichen Geniige 
leisten, so sind bei ihr auch fur die Herstellung dieser Warengattungen 
Massen und Glasuren eingefuhrt, die eine betrlchtlich hBhere Gar- 
brennteniperatur erfordern, als wie K1 e i n annimint. ubrigens hatte 
letzterer sich durch einen praktischen Hrennversuch leiclit uberzeugea 
kbnnen, daij das Meiijner Geschirrporzellan, wie es auch ziir Her- 
stellung des sogenannten Zwiebellnusters dient, b e i  S e g e r k e g e l  1 1 ,  
d e r  e t w a  e i n e r  T e m p e r a t u r  v o n  1325O e n t s p r i c h t ,  d u r c h a u h  
n o c h  n i c h t  vBl l ig  g a r g e b r a n n t  i s t  und noch nicht jeries starke 
Lichtreflexionsvermtigen, den guten ,,Glasurspiegel", besitzt, welcher 
daij Meiijner Geschirrporzellan auszeichnet. Vor allem hat K l e i n  bei 
den Schluijfolgerungen aus seinen Prufungsergebnissen g m z  und gar 
iibersehen, daB bei den Vorgiingen, welche sich im garbrennenden 
Porzellan abspielen, d. h. der Sillimanil bildung und der Aufliisung der 
schwer schmelzbaren Teilchen in der glasigen Grundniasse, ohne 
Zweifel auch die KorngrBBe der angewandten Rohstoffe einen wesent- 
lichen EinfluB ausubt. 

Was K l e i n  uber die Brenntemperatur des Meif3ner Porzellans fiir 
cheinische Zwecke sagt, kommt der Wirklichkeit naher, entspricht 
aber ebenfalls nicht vtillig den Tatsachen, da dieses an den sogenannten 
scharfsten Stellen im Ofen gebrannt wird, an denen es die langste 
Zeit hindurch den starltsten in1 Gutbrennofen herrschenden Hitzegraden 
ausgesetzt ist. Die Grundsatze, welche S i n g e r  in seiner oben er- 
wiihnten Abhandlung fur die Zusammensetzung und Brennbehandlung 
chemisch-technischer Porzellane iibersichtlich zusaniniengestellt hat, 
jind such in MeiSen stets befolgt worden, und die Staatliche Porzellan- 
tnanufaktur hat  von jeher ihre Laboratoriumsporzellane bei den hBchsten 
in keramischen Ofen erreichbaren Temperaturen gebrannt, urn ein- 
wandfreie Ware zu erzielen. Man ist in MeiBen in neuerer Zeit sogar 
bestrebt gewesen, diesen Grundsatzen in noch starkerem M a e  Rech- 
nung ZLI tragen als friiher, und hat in dieser Beziehung durch Ein- 
Fiihrung einer neuen Masse und Glasur fiir diese Sonderzwecke recht 
Demerkenswerte, auch von verschiedenen wissenschaftlichen Seiten 
inerkannte Fortschritte erzielt. 

Der technische Chemiker stellt heutzutage an die von ihm ver- 
wendeten Laboratoriuinsporzellane ganz besonders hohe Anforderungen. 
Wlhrend unserer vor Jahrzehnten genossenen Ausbildung im chemischen 
Laboratorium der Universitat oder technischen Hochschule wurden 
s i r  dazu angehalten, die Laboratoriumsgerate aus Porzellan ,,pfleglich" 
!u behandeln, sie beim Erhitzen zunachst rnit kleiner Flamme vor- 
jichtig anzuwlrmen und erst im Verlaufe der weiteren Erhitzung, 
wenn nbtig, die volle Bunsenflamme auf sie einwirken zu lassen. 
liese Vorsicht ubt besonders der technische Chemiker heute nur noch 
lann, wenn es die zu erhitzende Substanz selbst erfordert, im ubrigen 
ieiijt es auch bei ihm: ,,Zeit ist Geld". Er pflegt, um Zeit zu sparen, 
len kalten Porzellantiegel rnit Deckel sofort der vollen Flamme des 
junsenbrenners auszusetzen und verlangt mit Recht, dai3 der Schmelz- 
iegel diese Behandlung aushalt, ohne zu springen. Auch der hohe 
'reis, der heute von den Porzellanfabriken fur ibre Erzeugnisse ver- 
angt werden muij, 11at es durchaus berechtigt erscheinen, wenn nian 
seitens der Verbraucher an diese Erzeugnisse hinsichtlich ihrer Halt- 
xtrkeit die grBBten Anforderungen stellt. 

Ebenso wie v6llige Unempfindlichkeit beini raschen Erhitzen, so 
Terlangt man von einem erstklassigen Porzellantiegel auch, daB er nicht 
ipringt, wenn nian ihn, z. B. bei der Veraschung schwerverbrennlicher 
iuckstande, einseitig stark erhitzt, sei es auf dem vollblasenden Bunsen- 
bder Mekerbrenner, sei es auf dem Geblase, oder wenn man den gliihen- 
len Tiegel oder Deckel rnit der kalten Zange faijt. Alles das halten 
lie Erzeugnisse der leistungsfahigen deutschen Fabriken chemisch- 
echnischer Porzellane ohne Schwierigkeit aus. 

Hand in Hand mit der Ausarbeitung der fur temperaturwechsel- 
)est%ndige Porzellane geeigneten Massen und Glasuren muij vor allen1 
iuch die sachgemaije Formgebung der hergestellten G e f u e  gehen. Ihre 
lbmessungen und ihr Querschnitt mussen so gewahlt werden, daA 
ich bei einer plBtzlichen starken Temperatursteigerung die Wlrme 
nljglichst rasch und gleichmuig uber das ganze G e f u  verteilen kann 
ind in allen Teilen eine gleichmiifiige Ausdehnung eintritt. Mit der 
:eit haben sich durch die Erfahrung bestimmte Formen fiir Schnielz- 
iegel, Gluhschiilchen usw. als besonders zweckmaijig herausgestellt, 
ind die, wie auf allen Gebieten der Technik, auch in der deutschen 
hemisch-technischen Porzellanindustrie angestrebte allgemeine Ein- 
uhrung bestimmter Gefunormen wird es bald dahin bringen, daij 
lie weniger zweckmuigen Formen ganz vom Markte verschwinden 
ind der Verbraucher nur noch solche Tiegel- und Schalenformen ge- 
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liefert erhalt, welche eine mtiglichst groSe Haltbarkeit gewahrleisten. 
DaS natiirlich bei grdi8eren Tiegeln, etwa rnit einem Inhalte von mehr 
als 100 ccm, die Gefahr der geringeren Temperaturwechselbestandigkeit 
stets gr6Ber bleibt als bei den kleineren Sorten, liegt in der Natur der 
Sache, wie es wohl auch bei der Massenherstellung stets vorkommen 
wird, daS einzelne Stucke anscheinend ohne jeden Grund leichter 
springen als andere auf genau die gleiche Weise erzeugte. 

S i n g e r  hat in seiner niehrfach erwiihnten Abhandlung auch Mit- 
teilungen uber die geringe Angreif barkeit des chemischen Porzellans bei 
Hehandlung mit Saiiren und Alkalien in der Kiilte und in der Wlrnie 
gemacht. Was er dort vom Kosenthalporzellan sagt, gilt in ghnlicher 
Weist: iiuch von den Erzeugnissen der iibrigen deutschen Porzellan- 
fabriken, welche gute Laboratoriurnsgeriitschaften herstellen. Der 
wissenschaftlich arbeitende Chemiker w d  iibrigens bei Untersuchungen, 
wo es auf h6chste Genauigkeit ankommt, also etwa bei Atomgewichts- 
hestimniungen otter anderen physikalisch-cheniischen Arbeiten, in jedem 
Falle zunachst untersuchen miissen, in welchem Ma13e sich die von 
ihrn benutzten I'orzellangeflifie hei der mit ihnen vorzunehmenden 
Hehandlung verandern. 

Es mag dahingestellt bleiben und ist niir bis jetzt nicht bekannt 
geworden, welche Fortschritte man in Novdamerika mit der Herstellung 
von Iiiboratoriumsgeriiten aus Hartporzellan gemacht hat. In England 
scheint man hierbei his jetzt keine glucltliche Hand gehabt zu haben, 
wie aus einem Herichte der Keramischen Rundschaii,') hervorgeht, in 
welchem die Prufungsvorschriften fur 1,aboratoriuiiisporzelian niitgeteilt 
werden, die der UnterausschuS des Glasfurschungsausschusses beim 
,Institute of Chemistry" ausgearbeitet hat. Diese Prufungsvorschriften 
lassen vielmehr vermuten, daB es sich bei diesem englischen sogenannten 
I,aboratorium..porzelI:in gar nicht urn Harlporzellan, sondem um stein- 
zeugartig dicht gebranntes Hartsteingut handelt, das naturlich weder 
in bezug auf kuerfestigkeit noch aiif Bestlndigkeit gegen ruschen 
Temperaiurwechsel niit dem deutschen Hartporzellan in Wettbewerb 
treten kann. 

Rich dieser Abschweifung seien Zuni Schlusse noch einige kurze 
Xtteilungen iiber chemisch-technische Porzellane der MeiBner Manu- 
faktur fiir besonders hohe Temperaturen gestattet , vor allem fur 
metallographische Untersuchungen und pyrometrische Messungen. 
Schon ini Jahre 1909 stellte dieselbe unglasierte Kohre aus einer Masse 
her, die auch bei Daiiererhitzung und ini evakuierten Zustande bis zu 
1600" C gdsdichi. waren"). Die Herstellung solcher feuerfester, un- 
glasierter Spezialmassen ist kurz vor dem Kriege und wahrend des- 
selben von der MeiBner Manufaktur noch mehr ausgebaut worden 
unter systematischer Befolgung der schori vorher bei diesem Verfahren 
als richtig erkarinten (irundshtze. Diest. neueren Massen sind auch 
gegen Teinperaturen o b e r h a 1 b S e g e r k e g e 1 32 widerstandsfahig, 
halien also Hitzegrade von mehr als 1700" C aus, wobei sie vtillig gas- 
dicht bleiben. Es ktinnen aus ihnen nicht nur kleiiiere Tiegel und 
andere GefUe fur n-issenschaflliche Un tersuchungen, sondern auch 
grljijere fur technische E'~i~rik~itionszwec1~e gefertigt werden. 

Zusammenfassend bleibt festzustellen, daii K1 e i n  s Behauptungen 
fiber die angebliche niedrige Hrenntempcratur des Meiijner Porzellans 
v o l l i g  u n z u t r e f f e n d  s indj ) ,  daS diescs vielmehr, und zwar sowohl 
das Geschirr- a h  auch das che.irische I'orzellan, den htichsten An- 
spriichen genugt, wie denn die MeiUner Staatliche Porzellanmanufaktur 
iiberhaupt jederzeit beslrebt ist, sich iiiit ihren Erzeugnissen den 
wechselnden und stetig steigenden Anforderungen der 'l'echnik und 
Wissenschaft anzupassen. [A. 46.1 

Personal-' und Hochschulnachrichten. 
K s  w u r d e n  b e r u f e n  ( e r n a n n t ) :  Prof. Dr. med. E. L a g u e u r ,  

friiher Privatdozent in Kdnigsberg und Groningen, wlhrend des Krieges 
Prof. an der Universitat Gent, a u f  ein neugegrundetes Ordinariat fur 
Pharniakologie und zum Direktor des pharmakologischen Instituts an 
der Universitat .hnslerdam; a. 0. Prof. I)r. 1,. M o s e r  zum 0. Prof. f. 
analylische Chemie iin der Technischen Hochschule in Wien; Dr. J. 
E. S c h o t t  zuin a. 0. Prof. f .  Chemie ani Pennsylvania State College, 
Pa; Prof. S c h u b e r g  zuin Vorsteher der Abteilung fur Chemie an 

'i) Jalirg. 1920, S. 470;  vgl. auch Tonindustriezeitung, Jahrg. 1920, S. 1088. 
*) Vgl. A. S i t? v e r t s und W. K r u m b h a a r ,  Ztschr. f .  physikal. Chemie, 

Bd. LSSIV, 3, S. 283. 
5, Es erscheirit mir iibrigens zwcifelhaft, ob K l e i n  bei seiner Unter- 

suchung talsiichlich Zwiebelniustel.geschirr, tlas aus der siichsischen Staats- 
manufaktur stamnit ,  in Handen gc,habt hat, (lean bekanntlich ist diese nicht 
die einzige Porzellanfal)rik , die das beliebtc ,Zwiebelniuster' herstellt. - 
Wie ich der neueclen Llteratur entnchme, ist gegen die ZweckmiiBigkeit des 
yon K l e i n  angew;intlteii Verfahrens, BUS dev niikroskopischen Untersuchung 
eines Porzellans auf seine Brenntrniperatur ZU schlielkn, auch von anderer 
fachmiinnischer Seite Eiiispruch erhobtm wordm, vor allem von seiuem eigenen 
Landsmann A. B. P e c k  (vgl.  Berichte der Deutschen Keramischen Gesellschaft, 
Bd. 2 11921], Heft 1, S. 17). Auch H.  R i e k c  (rbenda, S. 8) iiuBert sich all- 
aemein dshin, daB die Feststeiluogen Kleins fur den Kenner der europiiischen 
Porzellaniiidustrie manche wenig wahrscheinliche Angaben bringen. 

~~ ~ ~ 

Stelle des verstorbenen Prof. Dr. Do 1 e z a l  e k an der Technischen 
Hochschule zu Berlin-Charlottenburg. 

E. A. Cioodhue hat sein Amt als Dozent fur Cheniie an der Uni- 
versitlt Vermont, Burlington, Vt., wieder aufgenommen; D. M c I n t o  s h 
hat  seine Prot'essur f.  Chemie an der University of British Columbia 
Vancouver, B. C., niedergelegt und hat eine Slellung als Chemiker 
bei der Tate Textile Processes Co., Cranston, R. I., angenommen; 
R. E. S t e p h e n s o n  hat sein Amt an der Versuchsstation West- 
Virginia niedergelegt urid hat eine Stellung als Agrikulturchemiker 
an der Universitbt Kentucky, Lexington, Ky., angenommen. 

G e s t o r b e n  i s t :  Sir Ch. A. C a m e r o n ,  Analytiker der S t d t  Dublin, 
im Alter von 90 Jahren am 27. 2. 

Verein deutscher Chemiker. 
Fachgruppe fur Kaliindustrie. 

Dr. August Pusch f .  
Ani 17. Februar d. J. verstarb unerwartet wahrend einer Reise in 

Hreslau der Chemiker Dr. A u g u s t  P u s c h .  Der Verstorbene wurde 
im ,Jahre 1865 in MeiBen geboren. Nach Absolvierung dea Gymna-iums 
studierte er mit einer mehrjiihrigen Unterbrechung, welche durch 
schwere Farnilienschicksale bedingt war, bei J. Wislicenus in Leipzig 
und promovierte dort im Jahre 1895. Nach Beendigung seiner Studien 
war er mehrere Semester lang Assistent bei F. Stohmann in Leipzig 
und trat dann am 1. November 1896 als Laboratoriums(*hrmiker in die 
Diensle der Gewerkschaft Sdlzbergwei k Neu-Staijfurt uber. Am 1. Fe- 
bruar 18Y9 wurde er Laboratoriumsvorsteher der Gewerkschaft Lud- 
wig I1 in St:iijfnrt-I,eopoldshall, in welcher Stellung er bis zu seinem 
Tode talig gewesen ist. Dr. P u s c h  war ein kenntnisreicher Cheniiker, 
stets bestrebt, sein Wissen zu bereichern und ein gewissenbafler, 
pflichttreuer Arbeiter. Im Kreise seiner Kollegen erfreute er sich einer 
allgemeinen Beliehtheit und Wert-chltzung. Auch als langjahi iger 
Schriftfiihrer der Fachgruppe fur die Kaliindustrie des Vereins deutscher 
Chemiker erwarb er sich den Dank seiner Fachkollegen uber das Grab 
hinaus. Ehre seinem Andenken ! 

Fachgruppe fur die Kaliindustrie. 

Dr. Carl Ludwig Reimer f .  
Nach kurzem Leiden verstarb am 6. Mlrz d. J. der ChernikerDr. 

C a r l  L u d w i g  Reimer .  Der Verstorbene wurde am 12. Miirz 1 6 6  
in Berlin als Sohn des Verlagsbuchhandlers Dietrich Reimer und seiner 
Frau, der Tochter des Predigers der Nikolaikirche in Berlin, Dr. Lud- 
wig Jonas, geboren. Er besuchte das Kgl. Wilhelms-Gymnasium in 
seiner Vaterstadt und widmete sich nach Ablegung der Reifepriifung 
im Jahre 1873, seiner Neigung folgend, dem Studium der Chemie. 
Seine Studien begann er unter Bunsens Leitung in Heidelberg und 
setzte sie unter Hoffmann und Tiemann in  8erlin fort. Im Jahre 1878 
proinovierte er an der dortigen Universitat rnit einer Arbeit: ,,Uber 
Aldehyde mehrbasischer aromatischer Oxysauren". W lhrend seiner 
Berliner Studienzeit schloB er Freundschaft rnit Will, Lepsius und 
Heinicke, die bis zu seinem Tode wiihrte. In den folgenden Jahren 
arbeitete er zunachst in Berlin in der Chemischen Fabrik von Scheering, 
spater als Unterrichtsassistent fur anorganische Chemie bei Franchi- 
mont in J,eyden (Holland). Von 1854-1887 war er in der Fabrik 
v ~ i n  Herz in  Wittenberge tatig, spater bis Ende 1901 als Fabrikleiter 
der Vereinigten Chemischen Fabriken in Leopoldshall-StaBfurt. lm 
Jahre 1901 iiberntihm er als Fabrikdirektor die Leitung der Chl.lr- 
kaliumfabrik der Kaliwerke J e h i t z  (Mecklenburg). Hierauf, von 1908 
ab, in gleicher Stellung die Leitung der der Gewerkschafl Hermann 11, 
GroB-Khudcn, gehtirenden Chlorkaliumfabrik. Im Jahre 1912 zog er 
sich von der praktischen Tatigkeit nach Ham.-Munden zuruck und 
widmete sich literarischer Arbeit als Referent fur Pdtent- und Ab- 
wasser-Angelegenheiten fur  die Zeitschrift ,Kali", das Organ des Ver- 
eins der deutschen Kaliinteressenten. Aus seiner Feder stammen 
verschiedene Abhandlungen in der Zeitschrift ,,Kali" und in der Zeit- 
schrift fur  angewandte Chemie, welche in der Hauptsache Abwasser- 
fragen der Kaliindustrie behandeln. Am 1. Oktober 1920 folgte Dr. 
C. Keimer einem Hufe als literarischer Mitarbeiter der Kali-Forschungs- 
Anstalt G. m. b. H., Leopoldshall-Sta~furt. Dar Verstorbene war in 
erster Ehe mit Ida Ludicke und nach dem im Jahre 1894 erfolgten 
Tode seiner ersten Gattin seit 1902 mit deren Schwester, Anna Ltidicke, 
verheiratet. Dr. C. Reimer war ein kenntnisreicher, in den Kreisen 
seiner Pachkollegen sehr geachteter und geschltzter Chemiker, ein 
stiller, in sich gekehrter, aber gerader, aufrechter und liebenswurdiger 
Mensch und stets hilfsbereiter Kollege. Sein Tod, der ihn mitten aus 
seiner TAtigkeit bei der K:ili-Forschungs-Anstalt G. ni. b. H., an der 
er rnit groBer Liebe hing, herausgerissen hat, hinterlafit eine schmerz- 
liche Lucke und ruft in den Reihen seiner Kollegen und Mitarbeiter 
ein Gefuhl der Trauer und Teilnahme fiir seine Angehtirigen hervor. 
Wir werden ihm ein ehrendes angedenken bewahren. 

Kali-Forschungs-Anvtalt G. m. b. H. 
Leopoldshall-Staijfurt. 
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